Tlakove potrubie

Pracovny postup:

1. KROK - ,Cistenie”

= \lysokotlake Cistenie

Pred samotnou sandciou je potrebné v prvom
kroku potrubie ddkladne vycistit

a odstrdnit' véetky tvrdé vlazeniny, vycnievaji-
ce pripojky a pod.

= Mechanické Cistenie

V pripade, Ze tvrdé usadeniny v potrubi, pri-
padne inkrusty nedokdzeme odstrdnit' tla-
kovosacimi vozidlami, pouZivame UcinnejSie
mechanickeé Cistenie potrubia ocel'ovymi Skrab-
kami a gumovymi kotGcami.

2. KROK — ,odstavenie potrubia”

Pocas realizdcie Cistenia, ale hlavne pred TV —
monitoringom je potrebné odstavit' pozadova-
ny Gsek potrubia mimo prevadzky.

3. KROK — ,TV — monitoring potrubia”

Na zistenie skutofného technického stavu
potrubia, presnd a detailnG charakteristiku
poskodenia a na stanitenie vdetkych mimo-
Sachtowyjch pripojok je potrebné uskutocnit' TV
— manitoring potrubia.

4. KROK - ,oprava CIPP bezvykopovou tech-
nolégiou”

Oprava CIPP (Cured-In-Place Pipe) bezvykopo-
vou technoldgiou spociva z vtiahnutia Zivicami
nasyteného ,rukdva” do jestvujiceho potrubig,
ktory je ndsledne tepelnou cestou wytvrdeny
a stdva sa z neho staticky samonosné potrubie
bez spojov, ktoré zmensi pdvodni svetlost' riry
o hrabku steny nového potrubia.

5. KROK - dopojenie na jestvujiice potrubie
Na oboch koncoch tlakového rukdva sa na-
instalujd ,End-seal-y" a prirubami sa dopaoja
na jestvujiice potrubie.

Materidl vyvloZzkovania je materidl - hadica
usita z ihlickoveho pretkavaného filcu zosilne-
ného sklennymi viaknami jednej strany opatre-
nd féliou z PE, PP, PU /podla potreby/ a nasy-
tend epoxidovymi Zivicami.
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